6.A. tétel





Milyen nyomtatókat ismer? Foglalja össze működési elvüket, fôbb jellemzôiket, valamint a kiválasztás szempontjait!





1.Osztályozási elvek, csoportosítás





I. Leütéses (impact) nyomtatók


Az irófej, (festékszalag) és a papír között  mechanikus kapcsolat van. A leütéses nyomtatók elônye: egyszerre több példány készíthetô (jogi, gazdasági szempont). Hátránya: zajosak, lassúak, mechanikai rezgéseket keltenek.





mátrixnyomtatók    ( - 7, 9, 12, 18, 24 tüs)


gömbfejes


margarétakerekes


betühengeres, betüláncos, betükerekes, betürudas (sornyomtatóknál használt müködési elvek)





II. Nem-leütéses nyomtatók


Az irófej és a papír között nincs mechanikus kapcsolat.





tintasugaras


tintacseppes


folyamatos sugaras


termikus (hô) nyomtatók


elektrosztatikus nyomtatók


lézer


ionos


világítódiódás (LED)


folyadékkristályos


mágneses nyomtató





Nyomtatók csoportosítása iráskép alapján





D   (draft) adatfeldolgozási minôség


NLQ (Near Letter Quality) közel levél minôség


LQ  ( Letter Quality)  levél minôség


VLQ  (Very Letter Quality) igazán levél minôségü.





Más szempont szerinti csoportosítás





karakternyomtatók (pl. mátrix, margarétakerekes, hô, stb.)


sornyomtatók


lapnyomtatók (lézer, ionos, stb.)





2. Müködési elvek





(Tü)mátrix nyomtatók: A karakterek (grafikus ábrák) pontmátrixból épülnek fel.  ( 0.2-0.3 mm-es tük. Egy vagy két sorban. A 2. sor kissé eltolva.)  Minden egyes tü egyedileg üt, tehát a nyomtató karakterkészlete  nem kötött.


A tűk mozgatássát ütéskor, a tükhöz tartozó elektromágnes végzi,   alapállapotba pedig egy rugó vagy állandómágnes húzza vissza.





Tintasugaras nyomtatók: Apró porlasztókból kisméretü tintacseppeket lönek a papírra.  Egy jel kialakításához több pontot (tintacseppet) használ, mint a mátrixnyomtató, ezért irásképük jobb.





- Tintacsepp elôállítás


1. Piezokerámia segítségével (drop on demand eljárás). A feszültségimpulzus hatására a piezoelektromos csövecske megváltoztatja alakját, ami megnöveli a nyomáskamrában a nyomást, mire a fuvókából kilövell egy csepp. * (Egy csepp átmérôje kb. 0.025mm, sebessége 700 km/h  a pont 0.16mm. A papírt kb. 4000 csepp éri mp.-ként)


2. A másik megoldás azon alapul hogy a tintacseppeket gôzbuborék löki ki a fuvókából.


Kezdetben különleges, nedvszívó papírra volt szükség a festékek szétfolyásának elke-rülésére, mára már kidolgoztak olyan speciális festéket is, ami a normál papír használatát is megengedi.


Folyamatos tintasugarú nyomtatóknál a cseppeket elektromosan töltik fel. A festékcseppeket az informácónak megfelelôen eltérítik. A felesleges festékanyagot visszavezetik a tartályba.





Termikus (hô) nyomtatók





A karakterek itt is pontokból épülnek fel. A kivánt pontnál a pontméretü ellenállás rövid idôre felmelegszik, amely a speciális papíron nyomot hagy.





Elektrosztatikus nyomtatók





Mindegyikre jellemzô müködési elv:


Az elektrosztatikus nyomtatók egyik fô egysége egy homogén töltésü dob.


	(Erre visszük majd fel a képet.)


Elektrosztatikusan feltöltött festék. Csak a dob bizonyos részein tapad meg.


A festék átvitele mechanikusan egy nyomóhenger segítségével történik.


A kép rögzítése hô segítségével.


A felesleges festéket a dobról mechanikusan (egy kés segítségével) távolítjuk el.





Az egyes típusokra jellemzô, a kép felírása.





Lézer nyomtató


A homogénen feltöltött dobra lézersugárral "írják" fel a képet. Az iráskor a lézer kisüti bizonyos helyekrôl a töltést, attól függôen, hogy a festék a dob töltésével azonos vagy ellentétes töltésü, vagy a kisütött helyeken (azonos töltés), vagy az ellentétesen feltöltött helyeken tapad meg.





Ionos nyomtató


A képet ionsugárral "írják", egy homogén töltésü alumínium hengerre. A lézernyomta-tótól való eltérés, a kép rögzítésében is megmutatkozik. A lézernyomtatónál termikus rögzítés, az ionos  nyomtatónál hidegsajtolásos rögzítés.(2 nyomóhenger)





Világító diódás nyomtató


Müködési elve - a lézernyomtatóéhoz hasonló, csak a képet nem lézersugár hanem LED-ek fénye írja a fényérzékeny dobra.





Mágneses nyomtató


A képet mágneses dobra írják fel pontonkénti mágnesezéssel többezer mágneses fej segítségével. A festék mágneses. A müködés az elôbbiek alapján kitalálható.


�
3. Nyomtató jellemzôk, kiválasztási szempontok





Nyomtatási sebesség   [jel/s, sor/s, oldal/min]


      Pl. mátrix nyomtatóknál    50.. 800 jel/s.


           hônyomtatók    120 jel/s


           tintasugaras nyomtatók 200.. 680 jel/s (1986.)


           ionos nyomtatók 30.. 180 lap/min (1991. Delphax nyomtatók)





A felbontóképesség  [dpi - dot/inch]


       Pl. 118 pont/cm  ( Diconix Inc. Digit 1 nyomtatója 1986-ban.)


           1200 * 800 dpi  (LaserMaster 1200)





Soronkénti poziciók száma


        20...136..





A nyomtatás minôsége, irásmód


draft,                normál          kurziv


NLQ,                  keskeny         ....


LQ.                   széles





Megbízhatóság


Súly, méretek


A nyomtatási zaj   [dB  -> decibel]


Funkciók - grafikus lehetôségek


Csatlakoztatási lehetôségek (interface)


           Párhuzamos - Centronics,     Soros  - RS 232


A színmegjelenítés


Puffertárméret    [ kByte]


Papír, papírtovábbítás


      tekercs                      surlódásos (frikciós)


      egyedi lap                   traktoros


      leporello                    kombinált lapadagolós


Karbantartási, üzemeltetési költségek





Lézernyomtatókkal kapcsolatos fogalmak


- Fontkészlet: A lézernyomtató egyidôben több - típustól és tártól függôen - betűkészlettel rendelkezik.





- Nyomtatónyelvek


       PostScript nyelv


       PCL (Printer Command Language)





- RET (Resolution Enhancement Technology): Felbontásnövelô technológia. Többféle méretü sugár - különbözô méretü pontok ferde vagy íves vonalak "kisimítása"











